Opis:

Filtry spawalnicze Speedglas serii 9100:

® S3 przeznaczone do uzytkowania wraz z przytbicami spawalniczymi
3M™ Speedglas™ serii 9100.

® Moga by¢ wykorzystywane w wigkszosci prac spawalniczych
wymagajgcych stopnia zaciemnienia do 13 w trybie ciemnym.

® Zapewniajg statg ochrong (odpowiednik stopnia zaciemnienia 13)
przed szkodliwym promieniowaniem ultrafioletowym i podczerwonym,
niezaleznie od tego, czy filtr pracuje w trybie jasnym, ciemnym, czy tez
dziata funkcja automatycznego przyciemniania.

® Sg tatwe w obstudze i konserwacii.

® (ferujg w trybie ciemnym siedem roznych stopni zaciemnienia
podzielonych na dwie grupy: stopnie 5 i 8 oraz stopnie 9-13.

® Posiadajg siedem mozliwych do wyboru przez uzytkownika poziomow
czutosci, umozliwiajac tym samym niezawodne wykrywanie tuku.

® Umozliwiajg trwate zablokowanie filtra w trybie jasnym lub trybie ciemnym.

® Zapewniajg doskonatg widocznos¢ w trybie jasnym (stopien zaciemnienia
3), umozliwiajac tym samym fatwe przygotowanie spawania i pdzniejsza
obrobke.

® /ostaly wyposazone w trzy sensory wykrywajace tuk spawalniczy.

® (Oferujg duze mozliwosci regulacji zapewniajgce najwyzszy komfort.

® (Oferujg wspomaganie zasilania za pomoca ogniwa fotoelektrycznego
(za wyjatkiem filtrow typu 9100XX i 9100XXi).

® /ostaly wyposazone w zewnetrzny przycisk umozliwiajacy przetaczenie
w tryb szlifowania (filtry 9100XXi).

Zastosowania:

I Speedglas

Karta danych technicznych

Filtr spawalniczy 3M™ Speedglas™ 9100V
Filtr spawalniczy 3M™ Speedglas™ 9100X
Filtr spawalniczy 3M™ Speedglas™ 9100XX
Filtr spawalniczy 3M™ Speedglas™ 9100XXi

Klasa optyczna
EN 166

1 Klasa optyczna EN 379
1/1/1/2Poz. 1 Klasa optyczna
11/1/2 Poz. 2 Klasa rozproszenia $wiatta
1/11/2 Poz. 3 Klasa odchylenia wspdtczynnika przepuszczania
Swiatta
Klasa zaleznosci katowego wspdtczynnika
przepuszczania Swiatta

1/1/1/2 Poz. 4

Wytrzymato$¢é mechaniczna

EN 166

Bez symbolu Minimalna odporno$¢
S Podwyzszona odpornosé
B Odpornosc na uderzenia o Sredniej energii (120 m/s)
T Badanie w skrajnych temperaturach (-5°C i +55°C)

Dodatkowe oznaczenia na produkcie - patrz inne normy.

A M = Nalezy przeczytac instrukcje przed uzytkowaniem

Seria 9100 filtréw spawalniczych jest przeznaczona dla wigkszosci metod
spawania, takich jak MMA, MIG/MAG, TIG, spawanie plazmowe i spawanie/
ciecie acetylenowe. Filtry serii 9100 moga by¢ réwniez wykorzystywane

w trakcie szlifowania.

Dopuszczenia:

Opisywany produkt spetnia wymagania dyrektywy Rady 89/686/EWG
(dyrektywa Srodkow ochrony indywidualnej) i nosi znak CE. Produkt spetnia
wymagania zharmonizowanych norm europejskich EN 379 i EN 166.
Certyfikat, zgodnie z artykutem 10 wymagan dla badan typu WE, zostat
wydany przez DIN Certco Priif- und Zertifi erungszentrum (jednostka
notyfikowana nr 0196).

Oznaczenie produktu:

Filtr spawalniczy nosi oznaczenia informujgce o zakresie stopnia zaciemnienia
oraz klasyfikacji optycznej. Oznaczenia na szybkach ochronnych podajg
numer normy (EN166) oraz klasg bezpieczenstwa odpowiadajaca poziomowi
ochrony przed odpryskami ciat statych o duzej predkosci. 3M 1BT oznacza
odpornos¢ na uderzenia odpryskow ciat statych o Sredniej energii,

w skrajnych temperaturach (-5°C i +55°C). Symbol K oznacza odporno$¢

na zarysowania. 3M S oznacza podwyzszong odpornosc.

produktu.
= Produkt nalezy utylizowac jako odpad elektryczny
| ClEKIONICZNY.
Normy:

Speedglas 9100: Norma: Klasa:
Filtr spawalniczy EN 379 11172
Zewnetrzna szybka ochronna EN 166 1BT
Wewnetrzna szybka ochronna EN 166 1S

Wykorzystane normy:

Automatyczny filtr spawalniczy
EN 379:2003 Ochrona indywidualna oczu — Automatyczne filtry spawalnicze.
Szybka ochronna. Przezroczyste szkta ochronne.

EN 166:2001 Ochrona indywidualna oczu — Specyfikacje.

EN 169:2002 Ochrona indywidualna oczu — Filtry spawalnicze i filtry dla
technik pokrewnych - Wymagania dotyczace wspdtczynnika przepuszczania

i zalecane stosowanie

EN 61000-6-3:2001 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czes¢ 6-3:
Normy ogoine - Norma emisji w Srodowiskach: mieszkalnym,

handlowym i lekko uprzemystowionym

EN 61000-6-3:2001 Kompatyhilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) — Cze$¢ 6-2:
Normy ogéine - Odpornos¢ w Srodowiskach przemystowych
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Instrukcja obstugi:

WLACZENIE/WYLACZENIE (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Aby wigczy¢ filtr spawalniczy, nalezy nacisng¢ przycisk SHADE/ON. Filtr wytgczy
sie automatycznie po uptywie 1h bezczynnosci.

AUTOMATYCZNE WLACZENIE/WYLACZENIE (SPEEDGLAS 9100XXi)
Filtry spawalnicze typu Speedglas 9100XXi wyposazono w sterowang przez
czujnik ruchu funkcje wigczenia/wytgczenia.

STOPIEN ZACIEMNIENIA

W trybie ciemnym dostepnych jest siedem roznych stopni zaciemnienia
podzielonych na dwie grupy: stopnie 5 i 8 oraz stopnie 9-13. Aby zobaczy¢
hiezgce ustawienie stopnia zaciemnienia, nalezy na krotko nacisna¢ przycisk
SHADE/ON.

Aby wybrac inny stopien zaciemnienia, nalezy nacisna¢ kilkukrotnie

przycisk SHADE/ON. Zacznie wtedy miga¢ wskaznik na wyswietlaczu.
Nalezy przesuna¢ migajgcy wskaznik na zadany stopien zaciemnienia.

Aby przetgczy¢ pomiedzy obydwoma grupami stopni zaciemnienia, nalezy
nacisngc przez 2 sekundy przycisk SHADE/ON.

Zalecany stopien zaciemnienia
wg normy EN 379:2003
Prad spawania w

spawania
15 6 10 15 30 40 60 70 100 125 150 175 200 225 250 300 350 400 450 500 600

MMAW (elektroda
otulona)
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Tabela rekomenduje najlepsze stopnie zaciemnienia filtra spawalniczego dla réznych metod spawania. W zaleznosci

od warunkéw spawania moze by¢ zastosowany nastepny wigkszy lub poprzedni nizszy stopien zaciemnienia.

ZOszepuszczalnoéé (%)

Krzywa przepuszaczania $wiatta

Automatyczne filtry spawalnicze 3M™ Speedglas™
chronig oczy spawacza przed niebezpiecznym

18

16 7 promieniowaniem UV oraz IR. Ta ochrona ma
miejsce zawsze bez wzgledu na to, czy filter jest
14 wigczony, czy wylaczony, w potozeniu jasnym

czy zaciemnionym. Krzywa pokazuje rowniez, ze

maksymalne przepuszczanie Swiatta w potozeniu

jasnym jest zdominowane przez dtugosc fal

10 - odpowiadajacych kolorowi zielonemu. Dlatego
przez filtr widzimy otoczenie w kolorze zielonym.

12 o

8 Filtr Spawalniczy 3M™ Speedglas™ 9100XXi

M nne filtry spawalnicze 3M™ Speedglas™
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w SWIATLO WIDZIALNE
promieniowanie (ultrafioletowe) —
zawsze zablokowane

IR
promieniowanie (podczerwone) —
zawsze zablokowane

CZuL0SC

Ustawienie czutosci uktadu wykrywania tuku moze by¢ zmieniane w celu jego
dostosowania do roznych technik spawania i warunkow w migjscu pracy.
Aby zobaczy¢ biezgce ustawienie czutosci nalezy na krétko nacisnaé przycisk
SENS (CZUEOSC). Aby wybra inne ustawienie nalezy nacisnag kilkukrotnie
przycisk SENS (CZUL0SC), az wskaznik wskaze zadane ustawienie.

Pozycja I Zablokowany przez caly czas w trybie jasnym (stopien
zaciemnienia 3). Ustawienie wykorzystywane do
szlifowania (nie dotyczy filtrow Speedglas 9100XXi).

Pozycja 1 Najmniejsza czutos¢. Ustawienie wykorzystywane,

jesli dochodzi do zaktdcen wywotanych przez innych
spawaczy pracujacych w poblizu.

Pozycja 2 Ustawienie normalne. Ustawienie wykorzystywane dla
wigkszosci typdw prac spawalniczych, wewnetrznych
i zewnetrznych.

Pozycja 3 Ustawienie dla spawania matymi pradami lub przy
stabilnym tuku (np. TIG).

Pozycja 4 Ustawienie przeznaczone dla spawania bardzo matymi
pradami, wykorzystujgcego np. spawarki inwerterowe TIG.

Pozycja 5 Najwigksza czutosc¢. Ustawienie wykorzystywane
dla spawania TIG w sytuacii, kiedy czes¢ tuku jest
przestonieta.

Position [l Zablokowany przez caty czas w trybie ciemnym.

Filtr dziata wtedy jak pasywny filtry spawalniczy.

POZYCJA DLA TRYBU SZLIFOWANIA (ZABLOKOWANY TRYB JASNY
Powyzsze ustawienie moze by¢ wykorzystywane do szlifowania lub prac
innych, niz spawanie.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

~Draesm

Kiedy filtr spawalniczy zostanie zablokowany w trybie jasnym (stopien
zaciemnienia 3), dioda LED pod symbolem bedzie migata co 8 s, tak aby
ostrzec o tym fakcie uzytkownika. Przed przystapieniem do spawania
tukowego, filtr spawalniczy musi zosta¢ odblokowany. Dokonuije sig tego,
wybierajgc odpowiednie dla spawania ustawienie czutosci. Kiedy filtr
spawalniczy wytgczy sie (po 1 h bezczynnosci), przetaczy sie automatycznie
ze stanu zablokowanego w pozycje 2 ustawienia czutosci.

SPEEDGLAS 9100XXi

"

N

Aby uaktywnic tryb szlifowania nalezy nacisngc i puscic (nie przytrzymywac
wcisnietego) przycisk MODE (TRYB), ktéry znajduije sig po prawej stronie
srebrnej ostony odbijajgcej ciepto. Dioda LED znajdujgca sie obok symbolu
szlifowania bedzie wtedy migata co 5 s, tak aby ostrzec o tym fakcie
uzytkownika. Aby wyjs¢ z trybu szlifowania nalezy ponownie nacisnac i puscic
przycisk. Kiedy filtr spawalniczy wyfgczy sig, przetgczy sie automatycznie

w tryb spawania. Nalezy pamietac o tym, ze filtr spawalniczy wytgczy sie po
uptywie 5 minut bezruchu.

FUNKCJA PAMIECI (SPEEDGLAS 9100XXi)

Filtr spawalniczy zostat wyposazony w funkcje pamieci, ktéra umozliwia
uzytkownikowi przetgczanie pomiedzy dwoma ustawieniami spawania.

Po wprowadzeniu pierwszego ustawienia spawania, uzytkownik moze
zaprogramowac drugie. Drugi program mozna ustawic¢ recznie, weiskajgc

i przytrzymujac przez 2-3 sekundy przycisk po prawej stronie srebrnej ostony
odbijajgcej ciepto (zaznaczona na rysunku powyzej dioda LED zacznie wtedy
migac, informujgc o uaktywnieniu drugiego ustawienia spawania). Aby
przetgcza¢ pomiedzy wyzej wymienionymi ustawieniami nalezy nacisngé

i przytrzymac przez 2-3 sekundy przycisk znajdujacy sie po prawej stronie
srebrnej ostony odbijajgcej ciepto. Dioda LED bedzie sygnalizowata (migajac)
Zmiang ustawien spawania.

Pozycje 1-5

Jesli filtr nie przyciemni sie w zgdany spos6b w trakcie spawania, nalezy
wtedy zwigkszy¢ czutosc, az bedzie to robit, stosownie do potrzeb. Jesli
ustawiona czuto$¢ okaze sie zbyt duza, filtr moze wtedy pozostawac w trybie
ciemnym, nawet po zakonczeniu spawania, w wyniku dziatania Swiatta
otoczenia. W takim przypadku nalezy zmniejszy¢ czutos¢ do poziomu,

w ktdrym filtr bedzie przyciemniat sig i rozjasniat, stosownie do potrzeb.



POZYCJA ZABLOKOWANA W TRYBIE CIEMNYM

Kiedy filtr spawalniczy zostanie zablokowany w trybie ciemnym i wytgczy sie
(po 1 h bezczynnosci), przetgczy sie automatycznie ze stanu zablokowanego
W pozycje 2 ustawienia czutosci. Stopien zaciemnienia, ktdry zostanie uzyty
w zablokowanym trybie ciemnym, jest wybierany za pomocg przycisku
SHADE/ON.

OPOZNIENIE .

Funkcja opdznienia stuzy do ustawienia szybkoSci rozjasnienia filtra spawal-
niczego przy przetgczaniu z trybu ciemnego w tryb jasny, stosownie do tech-
niki spawania i natezenia pradu. Patrz tabela. Skala dla funkcji opdznienia
rozjasnienia filtra przy przetaczaniu z trybu ciemnego w tryb jasny znajduje
sie ponizej wskaznikow.

I Speedglas

W TRAKCIE UZYTKOWANIA

Aby skontrolowac, czy uktady elektroniczne i przyciski dziatajg prawidtowo,
nalezy nacisnac przyciski i sprawdzi¢, czy odpowiednie wskazniki bedg mi-
gac. Baterie nalezy wymienic, kiedy wskaznik roztadowania baterii zacznie
migac lub kiedy wskazniki przestang miga¢ po nacisnigciu przyciskow.
—

Filtr spawalniczy zostat wyposazony w trzy oddzielne czujniki optyczne.
Reaguija one niezaleznie, powodujac przyciemnienie filtra w reakcji na
pojawienie sie tuku. Czujniki filtra spawalniczego muszg by¢ utrzymywane
w czystosci i nie moga zostac zakryte, tak aby zapewni¢ w kazdej chwili
optymalne dziatanie filtra. Zalecany zakres temperatury pracy filtra zawiera
sie w przedziale od -5°C do +55°C. Migajgce Zrddta Swiatta (np. sygnal-
izacja bezpieczenstwa) moga powodowaé przyciemnienie filtra, choc nie sg
wykonywane prace spawalnicze.

Tego typu zaktdcenia mogg wptywac na filtr z duzej odlegtosci i/lub by¢
wywotywane przez $wiatto odbite. Miejsca prac spawalniczych powinny
zostac ostonigte i zabezpieczone przed tego typu zaktdceniami.

Ograniczenia zastosowania:

- —— ————
d1™) d2%) I die) d2ew) I

5 40 | 40 | 60 | 90 | 130 200 300
8 40 | 40 | 60 | 100 | 150 250 400
9 40 | 40 | 60 | 100 ] 150 | 200 | 300 | 500 | 375 | 625 | 1000
10 40 | 40 | 70 | 150 | 200 | 300 | 300 | 600 | 425 | 625 | 1050
11 50 | 50 | 80 | 200 | 300 | 375 | 325 | 700 | 475 | 625 | 1100
12 50 | 50 | 90 | 250 | 400 | 475 | 325 | 800 | 575 | 625 | 1200
13 60 | 60 | 100 | 300 | 450 | 525 | 325 | 850 | 675 | 625 | 1300

*) Tryb komfortowy dla spawania punktowego zostat opisany w instrukcji uzytkownika. Jest on dostepny
wytacznie w filtrach typu Speedglas 9100V/9100X/9100XX.

**) Funkcja dwustopniowego rozjasnienia filtra przy przetaczaniu z trybu ciemnego w tryb jasny jest dostepna
wytacznie w filtrach typu Speedglas 9100V/9100X/9100XX.

TRYB KOMFORTOWY DLA SPAWANIA PUNKTOWEGO
(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

ALA R
o

Powyzsze ustawienie moze pomoc zredukowac zmeczenie oczu wynikajace

Z ciggtego dostosowywania sig do roznych poziomdw oswietlenia w trakcie

spawania punktowego. Tryb spawania punktowego wykorzystuje tryb jasny

posredni (stopien zaciemnienia 5). Jesli w ciggu 2 sekund nie pojawi sig fuk,

filtr przetgczy sie w normalny tryb jasny (stopien zaciemnienia 3).
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Uwaga: Funkcje czutosci i opdznienia wykorzystujg te same wskazniki LED
na wyswietlaczu.

A Ten produkt nalezy uzywac wytacznie wraz z oryginalnymi czes-
ciami zamiennymi 3M™ Speedglas™ i akcesoriami podanymi w niniejszej
broszurze. Z produktu nalezy korzysta¢ wytacznie w warunkach okreslonych
w specyfikacji technicznej.

A Zastosowanie zamiennikow lub wprowadzenie zmian, ktdre nie
zostaty opisane w instrukcji uzytkownika, moze bardzo negatywnie wptynac¢
na poziom ochrony zapewniany przez opisywany produkt i moze uniewazni¢
jakiekolwiek roszczenia gwarancyjne lub doprowadzi¢ do sytuacji, w ktorej
ninigjszy produkt przestanie spetnia¢ wymagania klasyfikacji ochrony

i homologacji. Opisane filtry nalezy stosowac wytacznie wraz z przytbicami
opisanymi w odpowiedniej broszurze.

A Srodki ochrony oczu zaktadane na zwykte okulary korekcyjne
moga przenosi¢ uderzenia, prowadzac do sytuacji zagrozenia dla uzytkown-
ika.

A Jesli filtr spawalniczy Speedglas 9100 nie przyciemni sig

w reakcji na tuk, nalezy natychmiast przerwaé spawanie i skontrolowac
filtr spawalniczy w sposob opisany w niniejszej instrukcji. Przedtuzajace sig
uzytkowanie filtra spawalniczego, ktory nie przetacza sie w tryb ciemny,
moze doprowadzi¢ do czasowej utraty widzenia. Jeli nie uda sig okreslic
Zrédta problemu i usungc go, nie wolno wtedy korzystac z filtra spawal-
niczego. W takiej sytuacji nalezy skontaktowac sig z personelem nadzoru,
dystrybutorem lub firmg 3M, w celu uzyskania pomocy.

A Korzystanie z niniejszego produktu do zastosowan innych,
niz zalecane (np. do spawania/cigcia laserowego) moze doprowadzi¢ do
trwatego uszkodzenia wzroku i utraty widzenia.



Czesci zamienne i materialy eksploatacyjne

Nr katalogow Description . .
gowy P Specyfikacja techniczna
50 00 05 Automatyczny filtr spawalniczy Masa .
Speedglas 9100V 5, 8, 9-13 Filtr spawalniczy Speedglas 9100V 160 g
Filtr spawalniczy Speedglas 9100X 180 ¢
) . Filtr spawalniczy Speedglas 9100XX 200
500015 Automatyczny filtr spawalniczy : - ' g
Speedglas 9100X 5, 8, 9-13 Filtr spawalniczy Speedglas 9100XXi 200 g
5000 25 Automatyczny filtr spawalniczy
Speedglas 9100XX 5, 8, 9-13 Pole widzenia
Filtr spawalniczy Speedglas 9100V 45 x93 mm
50 00 26 Automatyczny filtr spawalniczy Filtr spawalniczy Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 5, 8, 9-13 Filtr spawalniczy Speedglas 9100XX | 73 107 mm
Filtr spawalniczy Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm
531000 Pojemnik na baterie dla filtréw
spawalniczych Speedglas serii .
9100, komplet 2 sztuk Czas zaciemnienia (iryb 0,1 ms (+23°0)
jasny - tryb ciemny) '
52 60 00 Zewngtrzna szybka ochronna,
standardowa, zestaw 10 sztuk Czas rozjasnienia (tryb Patrz tabela czasow
ciemny - tryb jasny) rozjasnienia
52 70 00 Zewnetrzna szybka ochronna,
odporna na zarysowania,
zestaw 10 sztuk Ochrona przed Stopien zaciemnienia
romieniowaniem 13 w kazdych
527070 Zewngtrzna szybka ochronna, Eltrafioletowym/podczerwonym warunkach
odporna na dziatanie temper-
atury, zestaw 10 sztuk
52 80 05 Wewnetrzna szybka ochronna Tryb jasny ﬁitg %|en zaciemnie=
filtra 9100V, zestaw 5 sztuk
(oznaczone 117 x 50) 3 . L
Tryb ciemny Stopnie zaciemnienia
528015 Wewnetrzna szybka ochronna o8} 218
filtra 9100X, zestaw 5 sztuk L o
(oznaczone 117 x 61) Zaciemnienie w przypadku braku Stopien
zasilania/uszkodzenia filtra zaciemnienia 5
52 8025 Wewnetrzna szybka ochronna
filtrow 9100XX/ 9100XXi, Typ baterii CR2032
zestaw 5 sztuk (oznaczone (litowa 3 V)
117 x77)
532100 Srebrna ostona odbijajaca Czas pracy baterii
ciepto Speedglas 9100XXi Filtr spawalniczy Speedglas 9100V 2800 hours
Filtr spawalniczy Speedglas 9100X 2500 hours
422000 Bateria, komplet 2 sztuk Filtr spawalniczy Speedglas 9100XX 2000 hours
Filtr spawalniczy Speedglas 9100XXi 1800 hours
Akcesoria
171020 Soczewka powigkszajaca x1,0
Zakres temperatury pracy -5°C to +55°C
1710 21 Soczewka powigkszajaca x1,5
171022 Soczewka powigkszajaca x2,0
, . Materiat:
171023 Soczewka powigkszajaca x2,5 Filtr spawalniczy B
Szybka ochronna poliweglan
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